Лазерный раскрой материала: резка титана и нержавейки

Во время резки именно титана и нержавейки возникают определенные специфические сложности:

1) Кромки реза окисляются.

2) Возникновение шероховатостей краев из-за попаданий мельчайших капель расплавленного материала.

Но данные проблемы можно легко решить, применяя инертный газ под высоким давлением. Струя газа отгоняет капли от края при достаточно большом давлении (6-12 атмосфер), а также предотвратит дальнейшее окисление металла. Именно из-за столь высокого давления газа возникает необходимость смены линз на более толстые и прочные. А также следует помнить, что применение данной технологии избавляет от нежелательных проблем, но также и увеличивает стоимость оказания данной услуги.

