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ТИПЫ СОЕДИНЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ В ИЗДЕЛИЯХ CASTEL

Резьбовые соединения мо��т быть трех раз-

личных видов.

Под вальцов#$ (FLARE)
Прямое резьбовое соединение (в соответ-

ствии с SAE J513-92; ASME B1.1-89) элементов 

изделий с развальцованной медной тр�бой 

с применением на�идной �ай�и (см. табл. 3).

Кон$сная тр$бная резьба (NPT)
Кон�сная резьба (по ASME B1.20.1-92) при-

меняется для присоединений фитин�ов, �лапа-

нов � сос�дам или стальным тр�бам.

Вн$тренняя тр$бная резьба (FPT)
Прямое резьбовое соединение (по UNI ISO 

228/1), использ�емое в системах для соедине-

ния фитин�ов или �лапанов с сос�дами или 

стальными тр�бами.

Соединения под пай�� мо��т быть четырех 

различных типов для тр�б с диаметром в дюй-

мах и миллиметрах.

Внахлест (ODS/ODF)
Паяное соединение для медных тр�б с раз-

вальцов�ой. Обозначенный присоединитель-

ный диаметр изделия соответств�ет внешнем� 

диаметр� медной тр�бы, с �оторой ос�ществля-

ется соединение.

Пример: Соединение под пай�� ODS 1/2′′. 

Внешний диаметр присоединяемой тр�бы 1/2′′.

Внахлест (ODM)
Паяное соединение для медных тр�б с помо-

щью переходни�а. Обозначенный присоедини-

тельный диаметр изделия соответств�ет вне-

шнем� диаметр� медной тр�бы, с �оторой 

ос�ществляется соединение.

Пример: Соединение под пай�� 16 ODM под-

ходит для соединения медной тр�бы с нар�ж-

ным диаметром 16 мм внахлест с помощью 

переходни�а (в этом сл�чае переходни� имеет 

обозначение Castel 7700/M16).

Внахлест (IDS)
Паяное соединение для медных тр�б. Обоз-

наченный присоединительный диаметр изде-

лия соответств�ет вн�треннем� диаметр� мед-

ной тр�бы, с �оторой ос�ществляется 

соединение. 

Пример: Соединение под пай�� 10 IDS подхо-

дит для медной тр�бы с вн�тренним диаметром 

10 мм.

Свар#а всты# (W)
Соединение с помощью свар�и для стальных 

тр�б.

У�азанный размер соответств�ет внешнем� 

диаметр� присоединяемой стальной тр�бы.

Пример: Свар�а всты� 76,1 W подходит для 

соединения стальной тр�бы нар�жным диамет-

ром 76,1 мм.

ТАБЛИЦА 3. Соединения под вальцов��

Диаметр медной тр�бы [дюйм] Резьба

1/4 7/16′′ — 20 UNF

5/16 1/2′′ — 20 UNF

3/8 5/8′′ — 18 UNF

1/2 3/4′′ — 16 UNF

5/8 7/8′′ — 14 UNF

3/4 1 1/16′′ — 14 UNF

7/8 1 1/4′′ — 12 UNF

1 1 3/8′′ — 12 UNF

ВИДЫ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

СОЕДИНЕНИЯ ПОД ПАЙКУ
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КОЭФФИЦИЕНТ РАСХОДА K
V

Правильный подбор тр�бопроводов и эле-

ментов холодильных систем имеет большое 

значение. Завышение или занижение номи-

нальных размеров тр�бопроводов и элементов 

системы отрицательно с�азывается на работе 

холодильной �станов�и в целом.

Правильный подбор основан на понимании 

связи межд� расходом хлада�ента и потерями 

давления при прохождении пото�а через эле-

мент.

Коэффициент расхода Kv определяется �а� 

отношение реально�о массово�о расхода пото�а 

холодной воды (плотностью ρ = 1000 ��/м3) 

� теоретичес�ом� расход� пото�а без потерь 

при полностью от�рытом �лапане. Коэффици-

ент хара�териз�ет динамичес�ие свойства 

изделий и позволяет оценить потери давления 

при заданной производительности �станов�и.

Коэффициенты расходов рассчитаны инди-

вид�ально для �аждо�о изделия, представлен-

но�о в �атало�е.

В �атало�е Castel представлены таблицы, 

в �оторых ��азаны значения �оэффициента 

расхода для общепринятых хлада�ентов при 

типичных �словиях работы холодильных �ста-

ново�.

В табл. 1 представлены значения произво-

дительности холодильной �станов�и при

Kv = 1 м3/ч. В табл. 2 приведены номинальные 

рабочие �словия, для �оторых выполнялся рас-

чет производительностей, данных в табл. 1.

Корре�тир�ющие �оэффициенты из табл. 3—

8 сл�жат для оцен�и производительности 

в �словиях, приближенных � рабочим.

В рез�льтате:

• производительность холодильной �станов�и 

на жид�остной линии

Q = KvæQ
1
æL

1
æL

2
;

• производительность на линии всасывания

Q = KvæQ
1
æS

1
æS

2
;

• производительность на линии �оряче�о �аза

Q = KvæQ
1
æH

1
æH

2
,

�де Q — производительность холодильной �ста-

нов�и в �словиях, приближенных � рабочим 

[�Вт]; Kv — �оэффициент расхода [м3/ч]; Q
1

 — 

производительность [�Вт] при Kv = 1 м3/ч (см. 

табл. 1); L
1

, S
1

, H
1

 — �орре�тир�ющие �оэффи-

циенты при температ�рах, отличенных от номи-

нальных; L
2

, S
2

, H
2

 — �орре�тир�ющие �оэффи-

циенты при потерях давления, отличных от 

номинальных.

ТАБЛИЦА 1. Производительность холодильной �станов�и [�Вт]

Хлада�ент

Коэффициент

K
v
 [м3/ч]

Жид�ость Пар Горячий �аз

R134a R22 R404A R407C R410A R507 R134a R22 R404A R407C R410A R507 R134a R22 R404A R407C R410A R507

1 16,85 18,00 11,90 18,74 19,04 11,80 2,16 2,70 2,26 2,68 3,60 2,15 8,50 11,70 10,00 11,62 13,00 7,77

ТАБЛИЦА 2. Номинальные рабочие �словия

А�ре�атное состояние 

хлада�ента
Температ�ра испарения [°C]

Температ�ра всасываемо�о 

хлада�ента [°C]
Температ�ра �онденсации [°C] Потери давления [бар]

Жид�ость, пар

+4

—

+38

0,15

Горячий �аз +18 1
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ЖИДКОСТНАЯ ЛИНИЯ

ТАБЛИЦА 3. Корре�тир�ющие �оэффициенты L
1

 для расчета производительности при рабочих температ�рах,
отличных от номинальных

Температ�ра 

жид�ости [°C]
Хлада�ент

Корре�тир�ющие �оэффициенты L
1

 при температ�ре испарения, °С

+10 +5 0 –5 –10 –15 –20 –25 –30 –35 –40

0

R134a — — — — — — 1,34 1,32 1,30 1,28 1,26

R22 — — — — — — 1,32 1,31 1,29 1,27 1,25

R404A — — — — — — 1,40 1,38 1,36 1,33 1,31

R407C — — — — — — 1,35 1,33 1,31 1,29 1,25

R410A — — — — — — 1,32 1,31 1,29 1,27 1,25

R507 — — — — — — 1,52 1,49 1,46 1,42 1,38

+10

R134a — — — — — — 1,23 1,21 1,18 1,16 1,14

R22 — — — — — — 1,22 1,21 1,19 1,17 1,16

R404A — — — — — — 1,27 1,25 1,23 1,20 1,18

R407C — — — — — — 1,23 1,21 1,19 1,18 1,16

R410A — — — — — — 1,22 1,21 1,19 1,18 1,16

R507 — — — — — — 1,35 1,32 1,29 1,26 1,22

+20

R134a 1,23 1,21 1,19 1,17 1,15 1,13 1,11 1,09 1,07 1,05 1,03

R22 1,19 1,17 1,16 1,16 1,15 1,13 1,11 1,10 1,08 1,07 1,05

R404A 1,28 1,26 1,25 1,22 1,20 1,17 1,16 1,13 1,11 1,08 1,06

R407C 1,23 1,22 1,20 1,18 1,16 1,15 1,13 1,11 1,09 1,07 1,06

R410A 1,19 1,17 1,16 1,16 1,15 1,13 1,11 1,10 1,08 1,07 1,05

R507 1,33 1,30 1,28 1,26 1,23 1,20 1,17 1,14 1,12 1,08 1,04

+30

R134a 1,12 1,10 1,08 1,06 1,04 1,02 1,00 0,98 0,96 0,94 0,91

R22 1,08 1,07 1,06 1,05 1,04 1,03 1,02 1,01 0,99 0,98 0,96

R404A 1,13 1,12 1,09 1,07 1,05 1,04 1,02 0,99 0,97 0,95 0,93

R407C 1,12 1,10 1,08 1,06 1,04 1,03 1,00 0,99 0,97 0,95 0,94

R410A 1,08 1,07 1,06 1,05 1,04 1,03 1,02 1,01 0,99 0,98 0,96

R507 1,17 1,15 1,13 1,10 1,08 1,05 1,02 0,99 0,96 0,93 0,89

+40

R134a 1,00 0,98 0,96 0,94 0,92 0,90 0,88 0,86 0,84 0,82 0,80

R22 0,99 0,98 0,97 0,96 0,95 0,93 0,92 0,90 0,89 0,87 0,86

R404A 0,99 0,97 0,95 0,93 0,92 0,89 0,87 0,85 0,83 0,80 0,78

R407C 0,99 0,97 0,96 0,94 0,92 0,90 0,89 0,87 0,85 0,83 0,82

R410A 1,00 0,99 0,96 0,95 0,94 0,93 0,92 0,91 0,90 0,87 0,86

R507 1,00 0,97 0,95 0,93 0,90 0,87 0,85 0,82 0,79 0,76 0,72

+50

R134a 0,88 0,86 0,84 0,82 0,80 0,78 0,76 0,74 0,72 0,70 0,68

R22 0,89 0,88 0,87 0,86 0,85 0,84 0,82 0,81 0,80 0,78 0,77

R404A 0,85 0,83 0,81 0,79 0,77 0,75 0,73 0,71 0,69 0,67 0,65

R407C 0,85 0,84 0,82 0,80 0,79 0,77 0,75 0,73 0,72 0,70 0,69

R410A 0,85 0,84 0,81 0,80 0,79 0,78 0,76 0,74 0,73 0,72 0,71

R507 0,80 0,78 0,76 0,74 0,71 0,68 0,66 0,63 0,60 0,57 0,54

+60

R134a 0,76 0,74 0,72 0,70 0,68 0,66 0,64 0,62 0,60 0,58 0,56

R22 0,79 0,78 0,77 0,76 0,75 0,74 0,72 0,71 0,70 0,68 0,67

R404A 0,68 0,66 0,64 0,62 0,60 0,58 0,56 0,54 0,52 0,50 0,48

R407C 0,71 0,70 0,68 0,66 0,65 0,63 0,61 0,60 0,58 0,56 0,55

R410A 0,70 0,69 0,67 0,66 0,65 0,63 0,61 0,60 0,58 0,57 0,56

R507 0,58 0,56 0,54 0,52 0,50 0,47 0,45 0,42 0,40 0,36 0,33

ТАБЛИЦА 4. Корре�тир�ющие �оэффициенты L
2

 для расчета производительности при рабочих потерях давления, 
отличных от номинальных

Перепад

давления [бар]
0,01 0,03 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60

L
2

0,263 0,456 0,59 0,81 1,00 1,15 1,30 1,40 1,54 1,64 1,72 1,82 1,92 2,00
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ЛИНИЯ ВСАСЫВАНИЯ ЛИНИЯ ГОРЯЧЕГО ГАЗА

* Дв�хст�пенчатая система. Два независимых �онт�ра 

со средней температ�рой –10 °С.

ТАБЛИЦА 5. Корре�тир�ющие �оэффициенты S
1

 
для расчета производительности при рабочих 

температ�рах, отличных от номинальных

Температ�ра 

испарения

[°C]

Температ�ра �онденсации [°C]

+ 60 + 55 + 50 + 45 + 40 + 35 + 30

+10 0,87 0,92 0,98 1,04 1,11 1,17 1,23

0 0,67 0,73 0,78 0,83 0,85 0,96 1,01

–10 0,51 0,55 0,59 0,64 0,70 0,76 0,80

–20 0,35 0,39 0,43 0,50 0,53 0,57 0,60

–30
— — — 0,35 0,37 0,39 0,45

0,36* 0,38* 0,41* 0,43* 0,46* 0,48* 0,50*

–40 0,27* 0,29* 0,31* 0,33* 0,35* 0,37* 0,38*

ТАБЛИЦА 6. Корре�тир�ющие �оэффициенты S
2

 
для расчета производительности при рабочих 

перепадах давления, отличных от номинальных

Перепад 

давления 

[бар]

0,04 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,30 0,40 0,50 0,70

S
2

0,4

7

0,5

7

0,6

8

0,8

2
1,00

1,1

5

1,4

0

1,6

4

1,8

2

2,1

5

ТАБЛИЦА 7. Корре�тир�ющие �оэффициенты Н
1

 
для расчета производительности при рабочих 

температ�рах, отличных от номинальных

Температ�ра 

испарения

[°C]

Температ�ра �онденсации [°C]

+ 60 + 55 + 50 + 45 + 40 + 35 + 30

+10 1,00 1,00 1,00 1,03 1,04 1,05 1,05

0 0,83 0,90 0,92 0,92 0,94 0,95 0,95

–10 0,76 0,76 0,79 0,80 0,84 0,87 0,88

–20 — — 0,67 0,71 0,72 0,76 0,77

–30 — — — — 0,60 0,65 0,68

–40 — — — — — 0,58 0,61

ТАБЛИЦА 8. Корре�тир�ющие �оэффициенты H
2

 
для расчета производительности при рабочих 

перепадах давления, отличных от номинальных

Перепад 

давления 

[бар]

0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,70 1,00 1,50 2,00 2,50

H
2

0,3

2

0,4

5

0,5

4

0,6

5
0,70

0,8

3
1,00

1,1

7

1,3

0

1,4

4

Жид#остная линия
Оценить перепад давления на �лапане 

по след�ющим рабочим �словиям:

�лапан Castel 1078/5, Kv = 2,61 м3/ч;

хлада�ент: R407C;

заданная производительность: 35 �Вт;

температ�ра �онденсации: + 50 °C;

температ�ра испарения: 0 °C.

Общая форм�ла для производительности 

имеет вид

Q = KvæQ
1
æL

1
æL

2
 [�Вт],

35 = 2,61æ18,74æ0,82æL
2

.

Отсюда

L
2

 =  = 0,87.

Корре�тир�ющем� �оэффициент� L
2

 = 0,87 

соответств�ет перепад давления хлада�ента 

о�оло 0,11 бар.

Та�ой перепад давления больше мини-

мально необходимо�о для от�рытия эле�тро-

ма�нитно�о �лапана.

Линия всасывания
Выбрать �лапан по след�ющим �словиям:

хлада�ент: R407C;

заданная производительность: 15 �Вт;

температ�ра �онденсации: + 40 °C;

температ�ра испарения: –10 °C;

заданный перепад давления: 0,1 бар.

Общая форм�ла для производительности 

имеет вид

Q = KvæQ
1
æS

1
æS

2
 [�Вт],

15 = Kvæ2,68æ0,70æ0,82.

Отсюда

 = 9,75 м3/ч.

В рез�льтате выбираем �лапан 1078/9 

с Kv = 10 м3/ч.

Линия <оряче<о <аза
Выбрать �лапан по след�ющим �словиям:

хлада�ент: R407C;

заданная производительность: 20 �Вт;

температ�ра �онденсации: + 40 °C;

температ�ра испарения: 0 °C;

заданный перепад давления: 0,5 бар.

Общая форм�ла для производительности 

имеет вид

Q = KvæQ
1
æH

1
æH

2
 [�Вт],

20 = Kvæ11,62æ0,94æ0,7.

Отсюда

 = 2,61 м3/ч.

В рез�льтате выбираем �лапан 1078/5 

с Kv = 2,61 м3/ч.

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТОВ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 

КОРРЕКТИРУЮЩИХ КОЭФФИЦИЕНТОВ

35

40
-------

Kv

15

1,538
---------------=

Kv

20

7,64
------------=
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Терморе��лир�ющие
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ТЕРМОРЕГУЛИРУЮЩИЕ РАСШИРИТЕЛЬНЫЕ КЛАПАНЫ 
СЕРИИ 22 СО СМЕННОЙ ВСТАВКОЙ

Терморе��лир�ющие расширительные �ла-

паны (ТРВ) Castel серии 22 ре��лир�ют подач� 

жид�о�о хлада�ента в испарители; впрыс� жид-

�ости зависит от значения пере�рева хлад-

а�ента в испарителе. Новая серия 22 �лапанов 

со сменными встав�ами позволяет более точно 

подобрать �лапан для �он�ретных �словий. Тер-

море��лир�ющие �лапаны Castel серии 22 

имеют широ�ий диапазон применения:

• в холодильных �станов�ах (витрины в с�пер-

мар�етах, холодильные �амеры для хране-

ния замороженных прод��тов, рефрижера-

торный транспорт и др.);

• в системах �ондиционирования возд�ха;

• в тепловых насосах;

• в охладителях жид�ости;

• на большинстве жид�остных линий холодиль-

ных �станово� с общепринятыми хлад-

а�ентами.

Терморе��лир�ющие расширительные �ла-

паны Castel выполняют роль дросселир�ющих 

�стройств межд� линиями высо�о�о и низ�о�о 

давления холодильной системы и обеспечи-

вают �словие, чтобы с�орость подачи хлада-

�ента в испаритель точно соответствовала с�о-

рости испарения хлада�ента в этом испарителе. 

Если пере�рев хлада�ента на выходе из испари-

теля выше �становленно�о значения, то �лапан 

проп�с�ает в испаритель больший пото� жид-

�о�о хлада�ента, если пере�рев ниже �станов-

ленно�о значения, то �лапан �меньшает пото� 

хлада�ента в испаритель. Та�им образом, при 

правильной работе испарителя ис�лючено 

попадание жид�о�о хлада�ента на всасывание 

�омпрессора.

Терморе��лир�ющие �лапаны Castel серии 

22 состоят из дв�х частей: первая часть — это 

�орп�с, �оторый является исполнительным 

механизмом ТРВ, а вторая часть — встав�а, 

�оторая сл�жит дросселир�ющим элементом 

и отвечает за процесс расширения хлада�ента.

Корп�с �лапана состоит из термоэлемента 

и части �орп�са с вн�тренним механизмом.

Термоэлемент — это привод �лапана; термо-

баллон соединен с диафра�мой термоэлемента 

через �апиллярн�ю тр�б�� длиной 1,5 м, пос-

редством �оторой передается изменение дав-

ления вн�три термобаллона на диафра�м� �ла-

пана. Давление вн�три термобаллона зависит 

от температ�ры хлада�ента.

Корп�с �лапана имеет ��лов�ю �онстр��цию. 

Материал �орп�са — лат�нь. Встав�а �станав-

ливается со стороны нижне�о (входно�о) пат-

р�б�а. Стальной поршень вн�три �орп�са пере-

дает перемещение диафра�мы � седл� вн�три 

встав�и. При повышении давления хлада�ента 

в термобаллоне диафра�ма перемещается 

вниз, передавая это перемещение седл�, �ото-

рое поднимается и позволяет жид�ости прохо-

дить через встав��. С помощью настроечно�о 

винта можно ре��лировать жест�ость пр�жины. 

Статичес�ий пере�рев �величивается поворо-

том настроечно�о винта по часовой стрел�е 

и �меньшается поворотом винта против часо-

вой стрел�и.

Термостатичес�ий элемент соединяется 

с �орп�сом �лапана посредством пай�и.

По запрос� �орп�с �лапана может быть осна-

щен внешней или вн�тренней �равнительной 

линией; типы присоединений �орп�са — пай�а 

или вальцов�а (та�же присоединяется �равни-

тельная линия).

ПРИМЕНЕНИЕ

ПРИНЦИП РАБОТЫ

КОНСТРУКЦИЯ
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* 60 °С, если �лапан не �становлен.

П р и м е ч а н и е . Масса �лапанов равна 230 �.

ТАБЛИЦА 1а. Общие хара�теристи�и ТРВ без ф�н�ции МОР

Номер по �атало�� Соединения

Хлада�ент

Темпера-

т�рный 

диапазон 

[°С]

Ма�си-

мальная 

температ�ра 

хлада�ента

в термо-

балоне [°С]

Диапазон

температ�р t
s
 

[°C]

Ма�си-

мальное 

рабочее 

давление 

p
s
 [бар]

Вн�тренняя 

�равнитель-

ная линия

Внешняя 

�равнительная 

линия

под вальцов�� [дюйм] под пай�� [мм] под пай�� [дюйм]

Вход Выход

Уравни-

тельная 

линия

Выход

Уравни-

тельная 

линия

Выход

Уравни-

тельная 

линия

мин ма�с

2210/4

—

3/8

1/2 — — — — —

R22; 

R407C

От –40 

до +10
100* –60 +120 34

2210/M12S — — 12 — — —

2210/4S — — — — 1/2 —

—

2210/4E 1/2 1/4 — — — —

2210/M12SE — — 12 6 — —

2210/4SE — — — — 1/2 1/4

2220/4

—

1/2 — — — — —

R134a

2220/M12S — — 12 — — —

2220/4S — — — — 1/2 —

—

2220/4E 1/2 1/4 — — — —

2220/M12SE — — 12 6 — —

2220/4SE — — — — 1/2 1/4

2230/4

—

1/2 — — — — —

R404A; 

R507

2230/M12S — — 12 — — —

2230/4S — — — — 1/2 —

—

2230/4E 1/2 1/4 — — — —

2230/M12SE — — 12 6 — —

2230/4SE — — — — 1/2 1/4

* 60 °С, если �лапан не �становлен. 

П р и м е ч а н и е . Масса �лапанов равна 230 �.

ТАБЛИЦА 1б. Общие хара�теристи�и ТРВ с ф�н�цией МОР

Номер по �атало�� Соединения

Хлада�ент

Темпе-

рат�рный 

диапазон 

[°С]

Темпера-

т�ра 

�ипения 

при 

наличии 

ф�н�ции 

МОР [°С]

Ма�си-

мальная 

темпера-

т�ра

термо-

баллона

[°С]

Диапазон 

температ�р

t
s
 [°C]

Ма�си-

мальное 

рабочее 

давление 

p
s
 [бар]

Вн�тренняя 

�равнитель-

ная линия

Внешняя 

�равнительная 

линия

под вальцов��

[дюйм]

под пай��

[мм]

под пай��

[дюйм]

Вход Выход

Уравни-

тельная 

линия

Выход

Уравни-

тельная 

линия

Выход

Уравни-

тельная 

линия

мин ма�с

2211/4

—

3/8

1/2 — — — — 350

R22; 

R407C

От –40 

до +10

+15

100* –60 +120 34

2211/M12S — — 12 — — —

2211/4S — — — — 1/2 —

—

2211/4E 1/2 1/4 — — — —

2211/M12SE — — 12 6 — —

2211/4SE — — — — 1/2 1/4

2221/4

—

1/2 — — — — —

R134a +15

2221/M12S — — 12 — — —

2221/4S — — — — 1/2 —

—

2221/4E 1/2 1/4 — — — —

2221/M12SE — — 12 6 — —

2221/4SE — — — — 1/2 1/4

2231/4

—

1/2 — — — — —

R404A; 

R507

+15

2231/M12S — — 12 — — —

2231/4S — — — — 1/2 —

—

2231/4E 1/2 1/4 — — — —

2231/M12SE — — 12 6 — —

2231/4SE — — — — 1/2 1/4

2234/4

—

1/2 — — — — —

От –60 

до +25
–20

2234/M12S — — 12 — — —

2234/4S — — — — 1/2 —

—

2234/4E 1/2 1/4 — — — —

2234/M12SE — — 12 6 — —

2234/4SE — — — — 1/2 1/4
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Гай�и для вальцов�и и переходни�и для пая-

ных соединений за�азываются отдельно.

Материалы:

• термобаллон и �апиллярная тр�б�а — 

нержавеющая сталь;

• �орп�с — лат�нь EN 12420 — CW 617N;

• поршень и седло — лат�нь EN 12164 — 

CW 614N;

• пр�жина — сталь DIN 17223-1;

• соединения под пай�� — медь EN 12735-1 — 

Cu DHP.

Встав�а. Сменная встав�а обеспечивает 

широ�ий диапазон производительности ТРВ: 

от 0,5 до 15,5 �Вт (для R22). Встав�а состоит из 

�ож�ха, седла, пр�жины и сетчато�о фильтра. 

Жест�ая �онстр��ция встав�и �арантир�ет 

сохранность ее вн�тренних элементов в �рити-

чес�их режимах (�идро�дар, �авитация, пере-

пады давления и температ�ры). Пр�жина �дер-

живает седло прижатым � �орп�с� для то�о, 

чтобы ис�лючить �теч�и; для более эффе�тив-

ной работы ре�оменд�ется �станавливать соле-

ноидный �лапан перед ТРВ. Встав�и поставля-

ются в дв�х �омпле�тациях: 

• с �оничес�им сетчатым фильтром для �лапа-

нов под вальцов�� SAE; 

• с прямым сетчатым фильтром для �лапанов 

под пай�� ODS при применении адаптера 

серии 2271.

Сетчатые фильтры ТРВ можно чистить или 

заменять. Отдельно можно за�азать:

• сетчатый фильтр 2290 для �лапанов под 

вальцов�� SAE;

• сетчатый фильтр 2290/S для �лапанов под 

пай�� ODS.

Заправ�а жид�им хлада�ентом: работа 

�лапана напрям�ю зависит от изменения тем-

перат�ры хлада�ента в термобаллоне. С�орость 

реа�ции �лапана на изменения достаточно 

высо�а. Терморе��лир�ющие �лапаны Castel, 

заправленные жид�им хлада�ентом, не мо��т 

выполнять ф�н�ции MOP.

Заправ�а �азообразным хлада�ентом: 

работа �лапанов с �азовой заправ�ой б�дет 

определяться самой низ�ой температ�рой 

в любой части расширительно�о �лапана (тер-

море��лир�ющий элемент, �апиллярная тр�б�а 

или термобаллон). Если �орп�с �лапана б�дет 

переохлажден, то это приведет � нестабильной 

и неправильной работе �лапана.

Терморе��лир�ющие �лапаны Castel с �азо-

вой заправ�ой все�да поставляются с ф�н�-

цией МОР и содержат адсорбент в термобал-

лоне. Он о�азывает демпфир�ющее 

воздействие на работ� �лапана и обеспечивает 

е�о медленное от�рытие и быстрое за�рытие. 

Ф�н�ция МОР (ма�симально�о рабоче�о 

давления): это ф�н�ция о�раничения давления 

в испарителе до ма�симально�о значения, 

чтобы защитить �омпрессор от пере�р�з�и. 

МОР — это давление испарения, при �отором 

расширительный �лапан должен обеспечивать 

впрыс� жид�ости в испаритель в та�их �оличе-

ствах, чтобы не доп�стить повышение в нем 

давления. В этом сл�чае �лапан выполняет 

ф�н�цию дросселир�юще�о �стройства 

в зависимости от значения пере�рева и рабо-

тает �а� ре��лятор давления в испарителе 

в пределах диапазона МОР. Значение МОР 

изменится, если изменить �становленное 

заводс�ое значение пере�рева. Ре��лирование 

пере�рева влияет на значение МОР след�ющим 

образом:

• �величивается пере�рев → �меньшается 

МОР;

• �меньшается пере�рев → �величивается 

МОР.

Пере�рев — это параметр, поддерживае-

мый ТРВ. Пере�рев, измеренный на выходе 

испарителя, определяется �а� разность межд� 

фа�тичес�ой температ�рой хлада�ента в термо-

баллоне и температ�рой испарения, �оторая 

зависит от давления в испарителе. Для предо-

твращения попадания жид�о�о хлада�ента 

в линию всасывания �омпрессора должно под-

держиваться минимальное значение пере-

�рева.

При описании работы расширительно�о �ла-

пана использ�ются след�ющие термины:

• статичес�ий пере�рев — пере�рев выше то�о 

значения, при �отором �лапан начнет от�ры-

ваться. ТРВ Castel при номинальных рабочих 

�словиях (см. табл. 2) имеют след�ющие ре�-

ламентир�емые заводом значения пере�ре-

вов:

5 °C — для �лапанов Castel без ф�н�ции 

МОР;

4 °C — для �лапанов Castel с ф�н�цией 

МОР;

• пере�рев при от�рытии — пере�рев выше 

статичес�о�о. Необходим для достижения 

ма�симальной производительности данно�о 

�лапана; 

• рабочий пере�рев — с�мма статичес�о�о 

пере�рева и пере�рева при от�рытии.

ЗАПРАВКА ТЕРМОБАЛЛОНА
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Клапаны серии 22 с резьбовыми соединениями (а) и соединениями под пай#$ (б)

Переохлаждение определяется разностью 

межд� температ�рой �онденсации (зависящей 

от давления на�нетания �омпрессора) и фа�ти-

чес�ой температ�рой на входе ТРВ. Переох-

лаждение в общем повышает производитель-

ность системы охлаждения и может 

�читываться при выборе типоразмеров расши-

рительно�о �лапана. В зависимости от �онс-

тр��ции системы переохлаждение может 

использоваться для предотвращения м�новен-

но�о за�ипания жид�ости. Если в жид�остной 

линии происходит за�ипание, то производи-

тельность расширительно�о �лапана б�дет зна-

чительно снижена. Значения производитель-

ности ТРВ, приведенные в табл. 4а, 5а, 6а, 7а, 

рассчитываются для переохлаждения, состав-

ляюще�о 4 °С; если фа�тичес�ое переохлажде-

ние выше 4 °C, то производительность �лапана 

вычисляется исходя из производительности 

испарителя с �четом �орре�тир�ющих �оэф-

фициентов, представленных в табл. 4б, 5б, 

6б, 7б.

40

6
6

42

3
5

4
1

,5

4
2

3
7

40

6
6

54

3
5 4

3

34

∅39

4
3
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∅39

a)
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