с.1   Содержание
1. Уход за вышивальной (швейной) машиной

1.1. Общая характеристика

1.1.1 Сведения о личной безопасности

Предупреждение: Перед началом работы, очисткой и обслуживанием:
Настройте главный переключатель на отметку "0", выньте сетевой штепсель из розетки и подождите 30 секунд. Как правило, сетевой штепсель нужно вынуть из розетки перед выполнением любой чистки и обслуживанием.

Для выполнения некоторых задач по уходу необходимо удалить из машины насадки. Никогда не включайте прибор до того, как должным образом не установите вес насадки.
с.2  1.1.2 Описание прибора

Обратите внимание: Указанные интервалы обслуживания применяются в качестве руководства для разового выполнения операции. Интервалы должны быть соответствующим образом уменьшены для выполнения двух- или трехразовых операций.
Чистка и работа по эксплуатации (каждого главного отделения машинки)

Каждый день: Чистить вращающийся крючок и близлежащую поверхность, смазывать крючок; смазывать оси 135 миллиметровой головки (трубчатую систему)
Каждую неделю: Чистить цилиндрическую рукоять; чистить приспособление для обрезания нитей и контроля потока бобины
Каждый месяц: Смазывать привод приспособления для обрезания нитей (трубчатую систему); пластина основания: смазывать геликоидальное зубчатое колесо; смазывать ось прибора для блесток
Каждые три месяца: смазывать цилиндрическую рукоять (геликоидальное зубчатое колесо); главное отделение машинки: смазывать войлок в приводе и швейном отделении; смазывать линейный передаточный рычаг (поперечный привод пантографа во всех машинах; смазывать обе оси, поперечную и продольную, в машинах типа серии "J"); закрепить/ослабить прибор; использовать двухцилиндровый шнур прибора
Каждые двенадцать месяцев: смазывать соединяющий стержень в приводе

При необходимости: сверлящее приспособление; чистить верхние детали нитенаправителя.
Обратите внимание: Магнит стежка не требует никакого обслуживания. Его не нужно смазывать. Вращающиеся крючки с черными направляющими поверхностями (рис. 1-(1.1) не требуют обслуживания и смазки.

с.3  1.1.3 Смазки

Стандартные машинные аксессуары включают: 

- аэрозольный баллончик с маслом для швейной машины (JC W 35 Superlubrifiant)

- картридж со смазкой (Gleitmo 585M)

По возможности, используйте только подлинные смазки от производителя, которыми снабжена машина во время эксплуатации. Такие смазки можно приобрести у ZSK.
Обратите внимание на нижеизложенное, если вы используете остальные смазки: нижеизложенная таблица содержит указания и главные свойства смазок, которыми оснащена машина DIN 51502. При использовании других смазок, используйте только жиры и масла той же категории, что и оригинальные смазки, чтобы т.о. они имели те же свойства. 
CL 22 – циркулирующее лумбрикантное масло с добавками для защиты от действия времени и коррозии, согласно части 2 DIN 51502. Вязкость при 40оС: 22+2.2 мм 2/с (системы cSt)

ЛЗА2Л – лумбрикантный жир для высоких давлений и водонепроницаемости с добавками от изнашивания и коррозии, и устойчивый лумбрикант, основанный на MoS2. Пробивная способность: 265-295 10-1мм; температура обслуживания: -20 до +120оС.

С.4 Каждый день: 1.1.4 Чистить вращающийся крючок и близлежащую поверхность

Вращающийся крючок и близлежащая поверхность всегда должны содержаться в чистоте. Крючок нужно смазывать каждый день. 
Обратите внимание: Вращающиеся крючки с черными направляющими поверхностями (1.1) не требуют обслуживания и смазки. 
Рис.1: Замасливание вращающегося крючка аэрозольным баллончиком.

· Снять бобину с крючка.
· Очистить крючок от остатков нити и другого материала.
· Очистить вращающийся крючок и близлежащую область (приспособление для обрезание нитей, контроля потока бобины, сортировки) с помощью щетки или потоком воздуха.
· Смажьте вращающийся крючок одним нажатием аэрозоля, содержащего масло для швейной машины, которым оснащен прибор (1 или 2 капли).
С.5 Каждую неделю: 1.2 Специальный обзор

1.2.1 Универсальная машина

1.2.1.1 Чистить приспособление для обрезания нитей и контроля потока бобины

Приспособление для обрезания верхних и нижних нитей и контроля потока бобины (2.3) должны регулярно чиститься, так как при пренебрежении этими правилами может произойти поломка. Приспособление для обрезания бобины (2.2) и ее контроля находятся на оборотной стороне каждой нитевой пластины (2.1). Приспособление для обрезания верхних нитей  (2.4) располагается напротив соответствующего вращающегося крючка с левой стороны (2.5). 

· Чистить все приспособления для обрезания нитей и приспособления для контроля нижних нитей по-крайней мере один раз в день маленькой сухой щеткой или потоком воздуха. В случае пренебрежения (например, при работе с хлопком), эти детали нужно чистить несколько раз в день.
с.6 Каждый месяц: 1.2.1.2 Пластина основания: смазывать геликоидальное зубчатое колесо

Каждый месяц нужно смазывать геликоидальное зубчатое колесо. Интервалы должны быть сокращены соответственно в случае двух- или трехразовой операции.

Разъединительные предохранительные насадки:
Предупреждение: Сетевой штепсель нужно вынуть из розетки перед тем, как снять предохранительные насадки.

· Полностью ослабить болт Аллена (6.1) в каждой из нитевых пластин, чтобы можно было без труда снять насадки.

Эксплуатация:

· Маленькой щеткой нанести смазку, которой оснащена машина на геликоидальное зубчатое колесо.

· Убедитесь, что все зубцы геликоидального зубчатого колеса равномерно покрыты смазкой. Воспользуйтесь ручным рычагом для того, чтобы прокрутить ось с целью получить доступ до более дальних зубцов. С механизмами из 15 игл главная/нижняя ось не может прокрутиться вручную, т.о. машину нужно будет снова вернуть на определенную позицию. Контрольная функция доступна для снятия тормоза; см. главу "Главный тормоз шпинделя (механизмы из 15 игл)" в этом указании к руководству. Возобновите работу машины после смазки.
Установка предохранительных насадок:

Предупреждение: При помощи болта Аллена снова прикрепите предохранительные насадки. Насадки предусмотрены для вашей же безопасности и защиты геликоидального зубчатого колеса.
с.7    Каждую неделю:1.2.2 Цилиндрическая рукоять

· Отсоедините нитевую пластину соответствующим инструментом.
1.2.2.1  Чистить цилиндрическую рукоять (приспособление для обрезание нитей) 

· Очистить цилиндрическую рукоять потоком воздуха или щеткой.
Предупреждение: Если остаток нити остался между или под лезвиями механизма (см. Рис. 8), это может привести к поломке обрезного механизма. Удаляйте остаток нити по-крайней мере один раз в неделю или чаще в случае частого накопления нитей.
Каждый месяц: 1.2.2.2 Смазывать привод приспособления для обрезания нитей 

Привод обрезного механизма расположен сзади справа под рабочим столом. Его нужно смазывать каждый месяц.

Предупреждение: Отключите машину и выньте сетевой штепсель из розетки.

Обратите внимание: В машинах с 15 иглами тормоз шпинделя нужно смазывать только при вращении главного/нижнего шпинделя; см. главу "Главный тормоз шпинделя (машины с 15 иглами)" этого руководства.

Машины серии типа "J" не нуждаются в разборке, привод обрезного механизма находится в свободном доступе.

с.8   Каждый месяц: Во всех трубчатых механизмах машин не из серии "J":

· Удалите левую сторону панели. (10.1).
Во всех трубчатых механизмах:

· Смажьте паз отведенного барабана. ().
 Во всех трубчатых механизмах машин не из серии "J":

Предупреждение: Перед тем, как возобновить работу машины, правильно закрепите боковую панель.

с.9 Каждые три месяца: 1.2.2.3 Смазывать цилиндрическую рукоять
· места для смазки рукояти помечены стрелками на нижеизложенных рисунках. Смазывайте эти места раз в три месяца.

Обратите внимание: В машинах с 15 иглами тормоз шпинделя нужно смазывать только при вращении главного/нижнего шпинделя; см. главу "Главный тормоз шпинделя (машины с 15 иглами)" этого руководства.

с.10 Каждые три месяца:  Привод обрезного механизма (под цилиндрической ручкой):

· После смазки установите нитевую пластину и две защитные пластины цилиндрической ручки. Присоедините нитевую пластину таким образом, чтобы отверстие для иглы располагалось прямо под иглой. Поверните ручное колесо, чтобы убедиться, что нить проходит в отверстие иглы.
с.11 Каждые три месяца: 1.3 Механизмы с большим количеством игл

1.3.1 Главное отделение машинки: смазывать войлок в приводе

Привод (15.2), приспособленный к двигающемуся механизму игл, ножной прижимной лапки и нитевым натяжным приспособлениям, как и механизм стежка, расположены за каждым из швейных отделов (15.1). Пропитанный маслом войлок внизу привода нужно смазывать каждые три месяца (интервал должен быть соответственно сокращен в случае двух- или трехразовой операции). При смазки войлока никакой разборки не требуется.
· Включите машинку ( сначала вставьте штепсель в розетку) и смените ручную нить на нить 1 (обратитесь к руководству к эксплуатации).

-Отодвиньте швейный отдел влево до тех пор, пока нить 1 (15.4) не расположиться над отверстием иглы (15.5). Отверстие для смазки войлока (15.3) в приводе можно обнаружить справа каждого швейного отдела.
Предупреждение: Выключите машинку на главной отметке.

· Нанесите немного масла на валик через отверстие в каждом швейном отделе.

с.12 Каждые три месяца: 1.3.2 Главное отделение машинки: войлок в швейном отделе
Пропитанный маслом войлок обеспечивает постоянную смазку игл. Войлок нужно пропитывать каждые три месяца (интервал должен быть соответственно сокращен в случае двух- или трехразовой операции).

Чтобы смазать войлок, нужно снять передние панели с главного отделения машинки. Верхние нити могут быть вдеты, если вы аккуратно отодвинете переднюю панель в сторону и так же повернете ее обратно после.
Предупреждение: Перед тем, как разобрать переднюю панель, всегда вынимайте штепсель из розетки.

· Ослабьте закрепляющие болты для плисовой ленты (16.2) и фиксации перекладины (16.3) несколькими поворотами.

· Выньте плисовую ленту.

· Вытащите переднюю панель (16.1). Ее верхний конец расположен под отклоненной перекладиной, т. о. панель должна быть немного оттянута перед тем, как ее можно будет повернуть в сторону.
с.13 Каждые три месяца: Уход:

· Распылите немного масла на иглу и войлок под ней на места, указанных стрелками.

· Смажьте все иглы таким способом

Установка передней панели:

· Установите переднюю панель таким же способом, как она была разобрана, но возобновляйте работу в обратном порядке.

· Когда панель установлена, проденьте верхнюю нить и закрепите концы в нитедержатель.

Предупреждение: Не включайте машинку, пока передняя панель не будет верно восстановлена. 
с.14 Каждые три месяца: 1.3.3 Смазывать линейный передаточный рычаг
Каждые три месяца смазывайте линейный передаточный рычаг (интервал должен быть соответственно сокращен в случае двух- или трехразовой операции). Чтобы сделать это , нужно убрать крышку.

Предупреждение: Выключите машинку и вытащите вилку из розетки.

Если у вас серии T, M,L,X,XL: 

Рычаг привода пантографа (поперечный) нужно смазывать.

· Снимите боковую раму (18.2) (обратитесь к разделу по разборке боковых рам машинки в руководстве к эксплуатации).

· Ослабьте болты.

· Вытащите панель.

· Смажьте всю перекладину рычага.

Предостережение: Убедитесь, что смазки нет на зубчатой ленте; это может привести к поломке.

Предупреждение: Не возобновляйте работу машины, пока снова не восстановите насадки.
Машины с несколькими поперечными приводами:

Несколько поперечных приводов в некоторых машинах связаны поперечной рамой, чтобы насадки не были извлечены.

· Ослабьте болты и удалите насадки (18.1). Закрепите боковую раму в правой максимальной позиции (18.2). Закрепите насадки в правой стороне.

· После смазки рычага верните насадки в изначальную позицию.

с.15 Каждые три месяца: Передвиньте боковую раму (18.2) в левую позицию. Немного поднимите края (18.1) (как проиллюстрировано на рис. 21). Смажьте рычаги под панелью щеткой.

Если у вас серия "J"

В этом случае, две оси (Х и Y) должны быть смазаны.

· Ослабьте болты.

· Сначала отогните края вперед, затем назад; см. рис. 21.

с.16 Каждые двенадцать месяцев: 1.3.4 Смазывать соединяющий стержень в приводе

Пластиковые соединяющие стержни необходимо смазывать каждые двенадцать месяцев (интервал должен быть соответственно сокращен в случае двух- или трехразовой операции). Чтобы сделать это, снимите защитные панели привода, расположенные за швейными отделами.
· Отодвиньте швейные отделы (23.1) вправо до упора ( ручную нить смените на последнюю нить) и удалите левый болт (23.2), защищая панель (23.3) во всех отделах.

· Передвиньте швейные отделы до упора влево (ручную нить замените на нить 1).

Предостережение: Выключите машинку и вытащите сетевой соединитель.

· Ослабьте правый болт, защищая  панель во всех подвижных отделах, и выньте защитную панель.

· Поверните ручной рычаг, пока нить 1 не будет на самой нижней позиции.

· Распылите немного масла в места, указанные стрелками на рисунке.

Обратите внимание: В машинах с 15 иглами тормоз шпинделя нужно смазывать только при вращении главного/нижнего шпинделя; см. главу "Главный тормоз шпинделя (машины с 15 иглами)" этого руководства.

Предупреждение: Не включайте машину пока все защитные панели не будут снова помещены на свои места.
с.17 1.4 Главный тормоз шпинделя ( механизм из 15 игл)

1.4.1 Принципы управления

Главный тормоз шпинделя (25.1) представляет собой тормоз в виде одиночного диска с одной трущейся поверхностью. Путем силы постоянных магнитов, тормоз производится за счет трения при нулевом токе. Тормоз производится электромагнетическим способом.

Требуемое расстояние, необходимое между магнетическим компонентом и диском тормоза на предприятии равно 1.0-0.2 мм (с прокладкой).
Обратите внимание: При нулевом токе, машина заторможена и больше не может управляться ручным рычагом.

с.18 1.4.2 Контроль

1.4.3 Включение/выключение тормозов

Тормоз можно включить и выключить вручную, контролируя работу машинки.

· Остановите машину

Предупреждение: В зависимости от позиции, на которой работа была прекращена, машинка может немного поработать, когда тормоз освобожден.

Перед тем, как освободить тормоз, необходимо убедиться, что никто не пострадает от ряда игл, вращающихся крючков или крутящихся деталей механизма, если защитная панель была удалена.

· Нажмите кнопку [F5] REF POINT Рис.26
-При нажатии кнопки  на Рис. 27 появляется функциональное меню:

· Нажмите [F5]: BRAKE OFF
-Главный тормоз шпинделя деактивируется и шпиндель будет вращаться вручную.

· Нажмите [F4]: BRAKE ON
· -Главный тормоз шпинделя активизируется, т.о. машинка с прикладным тормозом снова будет работать.

с.20 Каждый день: 1.5 Ось со 135мм головкой

Предупреждение: Только после того, как вилка будет вынута из розетки, можно будет проводить чистку и обслуживание прибора

Шпиндель (28.1) нужно смазывать каждый день.
Каждые три месяца: Прибор для блесток

Предупреждение: Только после того, как вилка будет вынута из розетки, можно будет проводить чистку и обслуживание прибора.

Смазывайте шпиндели прибора для блесток каждые три месяца, пользуясь смазкой, прилагаемой к аксессуарам вашей машинки.

· Удалите насадку (29.1) сзади прибора для блесток.

· Нанесите щеткой смазку по всей длине шпинделя (29.2).

Предупреждение: Никогда на перезапускайте машину, не убедившись, что все насадки установлены должным образом.

с.21 При необходимости: 1.7 Сверлящее приспособление

                                             1.7.1 Замена сверла

Предупреждение: Сверло – это режущий инструмент, острый как бритва. Изучите нижеизложенные меры предосторожности, чтобы избежать травм:
-Никогда на прикасайтесь к кончику сверла, всегда расположенного у черенка.

-Избавьтесь от сверла, которое заедает, с помощью косметических щипцов.
-Не оставляйте разобранные сверла на рабочем столе или где-либо на машине. Уберите сверла сразу же, чтобы избежать своей травмы или травмы другого.

· Вставьте новое сверло так, чтобы поверхность черенка сверла (30.2) вперед прямо на стягивающий болт (30.1). Необходимо защитить черенок сверла от повреждения, когда стягивающий болт затянут. Сверло также выравнивается обрезанием края, смотрящего вперед.
· На данном этапе, слегка закрутите болт.
1.7.2 Настройка высоты сверла

Обратите внимание: Задержите верхний шпиндель на 139о и отрегулируйте зазор между нужным положением сверла и нитевой панелей в 0.8+0.1 мм (обратитесь к разделу по замене сверла в Сверлящие приборы руководства к управлению).

В машинах с 15 иглами главный тормоз должен быть освобожден только чтобы крутить главный/нижний шпиндель; см. главу "Главный тормоз шпинделя (машины с 15 иглами)" в руководстве.

с.22  При необходимости:  
· Отодвиньте защитную насадку (31.1) с штифтами бобины в левую сторону машины. Это даст доступ к верхнему шпинделю (Рис. 32).
· Поверните ручное колесо (31.2) до отметки в 139о.

· Закрепите верхний зажим шпинделя (32.2) на верхнем шпинделе (32.3) как это видно на рисунке. Регулирующий болт (32.1) должен давить на перекладину вверху.

· Проверьте, чтобы была отметка в 139о. Чтобы угол был закреплен, зажим должен быть установлен с помощью регулируемого болта.

· Очистите втулку нитевой панели (33.3) и поместите прослойку в 0.8 мм между сверлом и втулкой нитевой панели.

· Ослабьте давление болта (33.1) на рукояти сверла и опустите сверло (33.2) до тех пор, пока оно не дотронется до прослойки.
· Усильте давление болта.

· Удалите прослойку и поднимите зажим шпинделя.

· Правильно установите защитную насадку над верхним штифтом.

Предупреждение: Не начинайте работать на машинке, пока защитная насадка не будет правильно установлена.

с.23 Каждые три месяца: 1.8. Закрепить/Ослабить прибор

Предупреждение: Во время ручной установки на правильную позицию, не подставляйте руки под дыры регулируемой лапки. Иначе вы можете травмировать палец иглой, когда та будет входить в дыру.
Смазывайте маслом для швейной машинки иглу (36.2) и передаточный рычаг (36.1) регулируемого механизма каждые три месяца.

Каждые три месяца: 1.9 Использовать двухцилиндровый шнур прибора

см. главу "Закрепить/Ослабить прибор".

При необходимости: 1.10 Чистить верхние детали нитенаправителя.
В дырах деталей верхнего нитенаправителя и натягивающего механизма для нитей (особенно натяжных регуляторов) собираются пыль и корпия. По этой причине, чистите нитенаправляющие детали регулярно.
· В случае пренебрежения, верхняя нить порвется.

· Очистите верхние нитенаправляющие детали маленькой щеткой или потоком воздуха.
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