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TUNGSTEN CARBIDE TIPPED SAW BLADE


WARNING


IF USED CARELESSLY OR IMPROPERLY. CIRCULAR SAW BLADE CAN CAUSE SERIOUS INJURY. OBSERVE THE FOLLOWING:


Review and follow carefully all instruction and warnings contained In the tool's Instruction manual, particularly pertaining to blade installations.


ALWAYS wear gloves to handle saw blades.


Be sure tool is unplugged after each use and before making adjustments or changing accessories.


Before installation please ensure the blade is of the correct diameter and arbour size for your saw.


If required, adaptation rings only supplied with the blade should be used. Please follow instructions in fig: l for correct installation.


Ensure the clamping surfaces are clear from any contamination, grease, oil, water.


NEVER use a blade with missing or damaged teeth or carbide tips. Damaged blades should be discarded.


Be sure the maximum operating rotational "no load speed" marked on the machine does not exceed the maximum operating speed "n Max" speeds of the saw blade. The specified speed range must be observed.


Observe the correct rotational direction of the blade.


Use proper blade mounting flanges and ensure these are fully tightened. Blades should be clamped so they do not unfasten during use.


When starting the saw for the first time after installing a blade, allow the saw to run at full "No Load Speed" for several seconds. Be sure to stand aside from the blade path during this time. Observe for any blade wobble or vibration that could indicate incorrect installation.


Composite Saw blades (brazed cutting blades) with cutting tips of less than 1 mm must not be used.


Do not force tool or attempt to cut curves with the blade.


When storing, coat with a good rust-preventative and always check for damage before use.


Saw blades designed for steel cutting, should only be used on dedicated machines.





Check the manufacturers specifications for the correct bore/spindle size. Select correct reducing ring, and test it on the spindle to ensure that it fits correctly.


Lay (to saw blade on a flat surface as in diagram (A), there should be no contact between the surface and the carbide teeth.





4)	Position the reducing ring over the bore.


5)	Using a small hummer gently tap (to reducing ring around (to outer edge until it is flush with the blade body, ensuring it is flat and does not protrude from either side of the blade as in diagram (B).


6)	Fit the blade onto the machine in accordant with the blade manufacturer's instructions.





ADAPTOR FITTING INSTRUCTIONS





1)	Unplug (to machine and remove the old blade as per the manufacturer's instructions.
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Cross section of blade body (enlarged view)





≥ 1 mm
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Твердосплавні зуби 





Перетин різального диску (збільшено)





Різальний диск





Різальний диск





4)	Покладіть перехідне кільце на отвір.


5)	Акуратно постукайте невеликим молотком по зовнішній кромці перехідного кільця, поки воно не буде урівень з різальним диском, щоб диск був плоским і кільце не видавалось з жодного боку диску (див. рисунок B).


6)	Установіть диск на інструмент відповідно до інструкцій виробника диску.





Перевірте специфікацію виробника пили відносно правильного розміру отвору диску. Виберіть відповідне перехідне кільце і перевірте, чи воно добре сідає на шпиндель.


Покладіть пилу на плоску поверхню, так щоб твердосплавні зуби не торкалися поверхні (див. рисунок А).





ВОЛЬФРАМОВИЙ ТВЕРДОСПЛАВНИЙ РІЗАЛЬНИЙ ДИСК


ОБЕРЕЖНО


ЗА УМОВИ НЕОБЕРЕЖНОГО АБО НЕПРАВИЛЬНОГО ВИКОРИСТАННЯ РІЗАЛЬНИЙ ДИСК МОЖЕ ЗАПОДІЯТИ СЕРЙОЗНИХ ТРАВМ. ДОТРИМУЙТЕ НАСТУПНИХ ІНСТРУКЦІЙ:


Прочитайте й ретельно дотримуйте всіх інструкцій і попереджень, наведених в інструкції з експлуатації інструмента, особливо  про закріплення диску.


ЗАВЖДИ надягайте захисні рукавиці, коли працюєте з різальними дисками.


Після кожного використання і перед виконанням регулювання або заміни частин переконайтеся, що інструмент вимкнений з електромережі.


Перед установкою переконайтеся, що діаметр різального диску і діаметр його отвору відповідають вашій дисковій пилі.


В разі використання перехідного кільця, використовуйте тільки кільця, що додаються до різального диску. Дотримуйте інструкцій, наведених на рисунку 1, для правильної установки.


Переконайтеся, що затискні поверхні не містять бруду, масла, мастила, чи води.


НІКОЛИ не використовуйте різальні диски, у яких відсутні або ушкоджені деякі зуби або твердосплавні різальні пластини. Ушкоджені диски потрібно замінити.


Переконайтеся, що максимальна швидкість обертання марного ходу (без навантаження), позначена на інструменті, не перевищує максимальної робочої швидкості обертання різального диску. Вказаний діапазон швидкості обертання повинен дотримуватися.


Дотримуйте правильного напрямку обертання різального диску.


Використовуйте відповідні кріпильні фланці й перевіряйте їх належне затягування. Різальні диски повинні бути затиснуті так, щоб не ослабли під час роботи.


Коли пила використовується у перший раз після установки диску, пила повинна попрацювати кілька секунд на повній швидкості марного ходу. У цей час стійте осторонь від траєкторії обертання різального диску. Перевірте на предмет хитання або вібрацій, які можуть виникнути внаслідок неправильної установки.


Не слід використовувати композитні різальні диски (з напаяними різальними пластинами) або такі, що мають різальні пластини менше 1 мм.


Не тисніть на інструмент, не намагайтеся вирізувати криві за допомогою різального диску.


Перед зберіганням змажте добрим антикорозійним мастилом і завжди перевіряйте на предмет ушкоджень перед використанням.


Різальні диски, призначені для різання сталі, повинні використовуватися тільки на інструментах, для яких вони призначені.
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ІНСТРУКЦІЇ ДЛЯ ЗАКРІПЛЕННЯ ПЕРЕХІДНОГО КІЛЬЦЯ





1)	Вимкніть інструмент з електророзетки і видаліть старий різальний диск згідно інструкцій виробника.





≥ 1 мм





Перехідне кільце





Отвір диску
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≥ 1 мм








