Фамилия переводчика: Путилова Анна_

Примечание 1: Если в распоряжении переводчика имеется программа TRADOS, перевод должен быть предоставлен в виде нечищеного (unclean) файла с разметкой TRADOS.

Примечание 2: Если текст переводится без TRADOS, перевод текста размещается под оригиналом.

{0>The mandate for the unit requested for Option 1 is to produce, over a period of 48 months between maintenance turnarounds, a continuous supply of hydrogenate (Cat Feed), desulphurised to a specification of 200 ppmw S, to the refinery’s existing FCCU, at a rate of at least 1.2 MTPA.<}0{>От установки, запрашиваемой для Варианта 1, требуется в течение 48 месяцев между периодами планового техобслуживания обеспечивать постоянную подачу продуктов гидрирования (сырья каталитического крекинга), десульфурированных до содержания серы на уровне 200 весовых частей на миллион, в установку крекинга с псевдоожиженным катализатором, имеющейся на нефтеперерабатывающем заводе. Объем выпуска должен составлять как минимум 1,2 миллиона тонн в год.<0}
{0>The requirement for an uninterrupted supply leads to the total feed being hydrotreated in two parallel 1.5 MTPA Cat Feed Hydrotreating (CFH) reactor trains, each with its own feed-effluent exchangers and high pressure separators.<}0{>Потребность в непрерывном снабжении сырьем приводит к суммарной подаче гидрообрабатываемого сырья на две параллельные линии реактора гидроочистки сырья каталитического крекинга производительностью 1,5 миллиона тонн в год. Каждая линия имеет свои сырьевые теплообменники и сепараторы высокого давления. <0}
{0>The recycle gas compressor and low pressure separators are single equipment items shared between both CFH trains, without the operation of the one CFH train being affected by a shut-down of the other.<}0{>Единственными видами оборудования, которые используются для обеих линий гидроочистки сырья каталитического крекинга , являются компрессор циркулирующего газа и сепараторы низкого давления. Выключение одной из линий гидроочистки сырья каталитического крекинга не влияет на работу второй линии.<0}
{0>The hydrocracking (HYC) part of Option 1 is a single reaction train unit taking the excess hydrogenate produced in the two CFH trains.<}0{>Блок гидрокрекинга Варианта 1 – отдельная реактивная линия, забирающая излишки продуктов гидрирования, произведенных на двух линиях гидроочистки сырья каталитического крекинга.<0} {0>It further hydrotreates the hydrogenate to reduce the nitrogen and converts it to high-quality transportation fuels and low-density hydrowax.<}0{>Он производит дальнейшую гидроочистку продукта гидрирования для снижения содержания азота и превращает его в высококачественное транспортное топливо и парафиновую эмульсию низкой плотности. <0}
{0>Since the HYC part is operated at a substantially higher pressure level (one additional compression stage is required on the common make-up gas compressors to feed the HYC part), it has it own recycle gas loop.<}0{>Так как узел гидрокрекинга работает при значительно более высоком уровне давления (требуется еще одна дополнительная ступень сжатия на обычных газовых компрессорах для загрузки блока гидрокрекинга), он имеет свою собственную петлю циркулирующего газа. <0}
{0>The high-quality kerosene and diesel products from the HYC are kept separate from the poor quality middle distillate produced from the CFH in a dedicated fractionator.<}0{>Высококачественный керосин и дизельные продукты, полученные в результате гидрокрекинга, хранятся отдельно от газойля низкого качества, полученного в результате гидроочистки сырья каталитического крекинга, в специальной ректификационной колонне.<0}
{0>A recycle of hydrowax from this fractionator back the the HYC reaction system can be considered to reduce the conversion per pass in the reactor and hence increase the diesel yield.<}0{>Для сокращения конверсии сырья за один цикл в реакторе, увеличив таким образом выпуск дизельного топлива, можно рассмотреть возврат парафиновой эмульсии из данной ректификационной колонны в реакционную систему гидрокрекинга . <0}
