Walzen und Abrollungen

1. Materialien
1.1 Welche Materiaien fir Walzen gibt es
Stahl
Edelstahl
Aluminium
CFK
Verbundsysteme

1.2 Parameter fiir die Auswahl des Walzenmaterias
Walzengewicht
Stuhlung
Massentriagheit/L osbrechmoment (Anlage 1)
Durchbiegung
Schlupf/Abrieb

2. Oberflachenbeschichtung

2.1 Beschichtungsarten
Chrom

eingeschrankt Aluminium
Nickel Stahl, Edelstahl, eingeschriankt Aluminium

bel Rohrenaus. Stahl, Edesahl,

Hartanodische Beschichtungen ~ Aluminium

Eloxal Aluminium

Thermische Beschichtungen Stahl, Ededahl,
Aluminium, eingeschriankt CFK

Keramik Stahl, Edel stahl, Aluminium,
eingeschriankt CFK

Antihaftbeschichtungen alle Materiden, PTFE nicht
auf CFK

Gummibezug  ale Materialen

Siliconbezug ale Materialen

Polyurethanbezug alle Materialen

2.2 Bestimmende Parameter fiir die Art der Beschichtung
mitlaufende oder angetriebene Walzen
Oberflachenverschlei3 der Walze
Empfindlichkeit des Wickel gutes
Abrieb des Wickel gutes
Materia dehnung
Materiaablésung von der Walzenoberflache
Reinigungsfahigkeit

2.3 Empfehlungen zum Verschle Bverhalten
sind abhingig vom Einsatz der Walze, vom Wickel gut
Folie,  Papier,  Oberflichenbeschichtung  des
Wickelgutes, Fillstoffgehalt, etc.
Stiitz- und Tragtrommeln von Rollmaschine konnen je
nach Materialsorte  verchromt, Molybdén-,
Wol framkarbidbeschichtet oder gummiert sein.

2.4 Oberflachenqualitat
Die Oberflaichenqualitit ist bestimmt durch die
Funktion der Walze, Antriebswalze, Umlenkwalze,
Trag- oder Stiitzwalze und das Wickel gut.

Walzen fiir Aluminiumfolie zB. Rz 35 his 5

Keramik, Rz 1 Chrom u. Hartcoat
Walzen fiir empfindliche Kungstofffolien z.B.

0,2his8
Walzen fiir Papier Rz 25
Stiitzwalzen und Tragtrommeln fiirr unempfindliches

Papier RZ 65-75
gummierte Walzen je nach Hirte

Rz

Rz 15-

Bajabl Pa3sMOTYUKHU

1. Marepuaist
1.1 Marepuaiisl, HCIIOJIB3yEMBIE JUIsl U3TOTOBJICHUSI BaJIOB!
- cTalb
- JIETHPOBaHHAs CTaJlb
- aIIOMHUHUN
- YIJIETIIACTHK
- KOMITO3UTHBIE MaTEePUAIIBI

1.2 TTapamerps! 1 BBIOOpa MaTepHala BajoB:
- BEC Bajla
- CTaHUHA
- MOMEHT HWHepIWH | HaYaJbHBIA BPANIAIOIIHMNA MOMEHT
(Mpunoxenue 1)
- mporubanue
- CKOJIbXKeHHue / n3HOC

2. TTokpeITHE TOBEPXHOCTHU BAJIOB
2.1. Bujipl IOKPHITUH:
- XpoM: B Tpy0ax U3 CTajH, JICTUPOBAHHOH CTaiH,
ATIOMHUHUS
- HUKEJIb. CTajlb, IETUPOBAHHAS CTaJb, ATFIOMUHUMA
- TBEPJI0€ aHOJTHOE MTOKPHITUE. ATFOMUHUIMA
- DJIOKCAJIb. aJTFOMUHHUI
- TEpPMUYECKOE TOKPHITHE:
AIIIOMHUHUH, YTIIEMIacTUK

CTajlb, JICTUPpOBAaHHAA CTaJb,

- KepaMHKa. CTajib, JETMPOBaHHAs CTajlb, AaJIOMUHHIA,
YTIETUIACTHK
- IOKPHITHE TPOTHB MPWIKIAHUS. BCE MaTepHAJbI,

nonmurerpadTopatuneH (PTFE), He Ha yriemnacTuke
- PE3UHOBOE MOKPBITHE: BCE MATEPHAIIBI

- CHJIMKOHOBOE MOKPBITHE. BCE MaTEPUAIIBI

- MOJTUYPETAHOBOM MTOKPHITHE: BCE MATEPHAIIBI

2.2. Tlapamerpsl Juis BBIOOpA B TIOKPHITHS
- BpallaroUIuecs WU IPUBOJIHBIE BaJIbI;
- U3HOC MTOBEPXHOCTH BaJIOB,
- «YYBCTBUTEIBHOCTH» HAMATHIBAEMOT'O MaTepHaa;
- U3HAIIMBaHNE HAMATHIBAEMOT0 MaTepHaa,
- pacTsDKeHHe MaTepHaa,
- OTZENIeHHE MaTepualia OT OBEPXHOCTH BaJa,
- CHIOCOOHOCTD K OYHIIEHHIO.

2.3. PexoMeHaaIUH 110 U3HOCY

3aBHCHT OT 0OJacTh TpPUMEHEHHs BajoB, OT THIA
HaMaTbiBaeMoro martepuana (¢ospra, Gymara), MOKpPBITHS
MIOBEPXHOCTM HAaMaTBIBAEMOI0 MaTepHuaia, CoOJepKaHUA
HATIOJHUTENS U T.A.

MOMICPXKUBAOIHI (OTIOPHBIH) OapabaH POTBHON MAIIHHBI
MOXeET OBITh B 3aBUCHMOCTHU OT MaTepHaja XpOMHPOBaHHBIH,
PE3MHOBBI WJIM C TOKPBHITHEM M3 MOJUOAEHa, KapOun
BOJIb(ppama.

2.4. KauecTBO MOBEPXHOCTH
KauecTBO MOBEpXHOCTH 3aBUCUT OT BBIIOIHAEMOW BajlamMu
¢byHkun (IPUBOHON BaJl, MOBOPOTHBIN BaJl, HECYIIHI Ball,
OIOPHBIH BalT), & TAKXKE OT HAMATHIBAEMOT0 MaTepHaa;

Hamnpuwmep, mepoxosatocts Rz ot 3,5
110 5 kepamuka,

IlepoxoBarocts Rz 1 xpom, TBEpHOE
IOKPBITHE

Banbt I HaMOTKH|
AIIOMHHHUEBOH (ONIBrH

Bausr s HaMOTKH | mepoxoBarocts Rz or 0,2 1o 8
CHHTETHYECKON IIIEHKU

Baubl JIst Hamotku | IllepoxoBarocts Rz 25
Oymaru

OrnopHble BaJIbl s Hlepoxosarocts Rz 65-75
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18(65 shore A), Rz 8(85 shore A)

2.5 Reibwert in Kombination mit Beschichtungen

Reibwerte fiir die verschiedenen Beschichtungen
konne nach DIN angegeben werden.

Reibwerte der verschiedenen Wickelgite mit der
jeweiligen Beschichtung miissen im Versuch ermittelt werden.

3. Wazengeometrie
3.1 Geometrieformen (vgl. Anlage 2.1-2.4)
zylindrisch, ballig (bombiert), konvex oder konkav,
gebogen
Doppe mantelwal zen zum Heizen und Kiihlen
Walzenmantel genutet, spiralisiert
Lochwal zen, Vakuumwal zen

3.2 Geometriebestimmende Parameter

glatte zylindrische Walzen mit Umschlingung as
Leit- und Messwalzen

Walzen mit Kreuznutung zur Luftabfuhr und besseren
Material abl6sung

V-Nutung fiir den Breitstreckeffekt, Luftabfuhr und
Ablésung

Ringnut zur Wasserableitung in Presswalzen (Venta-
Groove)

ballig (bombiert) as Durchbiegungsausgleich bel
groBen Arbeitsbreiten

3.3 Breitstreckwal zen

gebogenen Walzen als Breitstreckwalzen mit festem
Bogen oder verstellbarem Bogen

Breitstreckwalzen mit elastischen Beziigen und Ring-
oder V-Nuten

4.Drehzahl

4.1 Durchmesser/Masseneinflu3 auf die Walzendrehzahl
Bestimmend fiir die biegekritische Drehzahl
Wuchtgiite/ Restunwucht/konstruktiver Aufbau

4.2 Zulassige Drehzahlen fiir Wal zentypen

Zuldssige Drehzahlen resultieren  aus
Wal zenaufbau, der Lagerung und der
WalzengroB3e (biegekritische Drehzahl)

dem

5. Durchmesser, Wandstirke und Lagerabstand

Die erforderliche Durchmesser- und Wandstirkenbestimmung
bei  vorgegebenem  Lagerabstand, @ Walzentyp  und
Bahngeschwindigkeit erfolgt unter Beriicksichtigung der
Belastung aus dem Bahnzug nach Durchbiegung und kritischer

Drehzahl der Walze. Exakte Informationen iiber die
Einsatzdaten sind fiir diese Auslegung sehr wichtig

6. Lagerung

6.1 Lagerungsarten

Flanschlager, Stehlager bel Walzen mit eingezogenen Zapfen,
Innenlagerung der Waze be  durchgehenden Achsen,
kombinierte Lagerungen

HaMOTKH He“lyBCTBl/lTeJ'leOf/i

Oymaru
Pe3uHoBbBIC BaJIbI B | Llepoxosarocts Rz 15-18 (65
3aBHCUMOCTH or | tBépuocts A o lopy)

IllepoxoBatocts 8 (85 TBEPIOCTL A
1o llopy)

JKECTKOCTH

2.5. KoaddumueHT TpeHus B KOMOUHAIIMHU C TOKPHITUAMU
- KOO PHUIMEHTHI TPESHUS TS Pa3IMYHBIX TOKPBITUN JAFOTCS
B coorBerctBHe ¢ DIN;
- KO3(pUIMEHTH TPEHHS pPa3IMYHBIX HaMaThIBACMBIX
MAaTEpUAIOB C COOTBETCTBYIOIIUMHM IMOKPBHITHSIMHU OJDKHBI
YCTaHABJIMBATHLCS B XOZE UCIIBITAHUM.

3. ['eomerpus BaoB
3.1. T'eomerpuueckast hopma Banos ([Ipunoxenus 2.1.-2.4.)
- IWIMHIpWYeCKas, OOMOWpOBaHHAs, BBIMYKIAs WIH
BOTHYTas, THyTasl;
- JIBOWHOM KOKYX [UTS TOJOTPEBA M OXJIAXKICHHS;
- KOXKYX CIUPATBHBIN C Ta3aMH;
- nepopupoBaHHbIC BaJIbI, BAKYyMHBIC BAJIbI.

3.2. [lapameTpsl [uIs BBIOOpaA THUIIA BAJIOB,
- TJIaJIKUe IWIMHAPUYECKUE Bajbl C OTHOAHHEM: B KayecTBe
HAIPAaBIISIOIIUX 1 U3MEPHUTEIBHBIX BaJIOB,
- BaJIBI C Ma3aMH JUIsl OTBOZA BO3/yXa M JYUIIEro OTEIICHUs
MaTepuaia,
- V-maz s mupuwibHOro S¢Qexra, OTBOAa BO3MyXa H
OT/IEJICHUs MaTepHaa,
- KOJIBIIEBOM Ma3 JJisi OTBOJA BOABI B INPECCYIOIIUX Basax
(Venta-Groove);
- OomOuMpoBaHHBIE BaJIbl ISl KOPPEKUWH Nporuda mpu
OonbIol paboyeil mMpUHE;

3.3. IupuiipHO-pacpsIMITSIFOLIAE BaJIbI
- THYTBIE BaJIbl C IPOYHOM WM IepeMelnaeMoi 1yroi;
- BaJIbI C 3JJACTHYHBIMHU HAKJIaJKaMH, KOJIBIIOM WK V-TIa30M.

4. Yacrora BpallleHHUsI

4.1. Tuametp / BNUSIHUE MACChI HA YACTOTY BPAIICHHSI
- OmpejeNnsercss A8 YacTOThl BPAIICHUS KPUTHYHOTO IS
n3ruoa;
- GanmaHcupoBKa / OCTATOYHBIN qucOanaHc / KOHCTPYKTHBHOE
HCIIONHEHHE.

4.2. lonycTiMas 4acToTa BPALICHUS IS BaJIOB
- IOITyCTUMAs YacTOTa BPAIICHUS 3aBUCHUT OT KOHCTPYKIIUU
BaJIOB, YCTAHOBKH, pa3MepoB (4acTora BpallleHUs] KpUTHYHAS
VTS U3TH0a)
5. uamerp, TONIMHA CTCHKH,
MOAITHITHUKAMHU
OmnpezeieHre HEOOXOAUMMOTO JUAMETPA U TOJIIMHBI CTCHKU
IIPU yYKa3aHHOM PACCTOSHUH MEXKIY IMOIIIMITHHKAMH, THIIC
Bajia ¥ CKOPOCTH IOJIOTHA IPOUCXOJUT C YYETOM HArpy3KU
HATSDKCHHS TIOJIOTHA M KPUTUYHOM YacTOTHI BpAIICHHUS
BajioB. JIJI1 3TOr0 MCIOJNHEHHWS OYCHb BaXKHA TOYHAS
uHpopManusa 00 00JacTAX MPUMCHEHUS.

pacCTossHue MCKOY

6. Onopa

6.1. Buzs! onop
Onopa Ha (QuaHmax, omopa Ha Jlamax Yy BajJoB CO
BTATMBAIOIIUMUCS I1anaMu, BHYTPEHHSSA OIOpa y BajJioB CO
CKBO3HBIMHU OCSIMU, KOMOMHUPOBAHHBIC OITOPHI.
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6.2 Welche Lager werden eingesetzt
Wil zlagerauswahl nach
Einsatzbedingungen

Belastung und

6.3 Leichtlauflager

Lager mit erhohter Lagerluft (C3/C4-Lager), Lager
ohne Abdichtung oder mit Metaldeckscheiben, keine
Kunstgoffdichtscheiben verwenden! Bei dieser Lagerung ist
aber keine absolute Staubdichtigkeit gegeben.

6.4 Ausfithrung von Los- und Festlagern

Bei Walzen mit Zapfen sind die Herstellervorgaben fiir die
Lagerpassungen zu beachten. Allerdings fiihren zu stramme
Lagersitze zu schwerlaufenden Lagern, zu lose Lagersitze zum
Mitwandern der Lagerringe und zum Einlaufen der Passungen,
empfohlenen Passung auf dem Zapfen h6/j6.

Bel innengelagerten Walzen:
Lagerpassung Festlager auf der Welle h6
Lagerpassung Loslager auf der Welle g6

6.5 Vor- und Nachteile der Lagerungsarten
6.5.1 Wazen mit Innenlagerung
Innenlagerung durch Walzendurchmesser begrenzt.
Innenlagerung nur schwierig nachschmierbar  zu
gestalten.
Ausrichtung der Walzen in der Stuhlung erfordert
exakte Aufnahmebohrungen.

6.5.2 Wa zen mit Steh- und Hanschlagern
Ausrichtung der Walzen einfacher,
Vergtiften der Lagergehduse nach dem Ausrichten erforderlich.
Der Stuhlungsaufbau ist aufwendiger, da gefraste Flachen fiir
die Lagermontage erforderlich sind.

6.6 Lagerabdichtung
6.6.1 Wazen mit Innenlagerung
Deckscheiben oder Dichtscheiben bei Dauerschmierung,
be hohem Staubanfall Verschlussdecke mit geringem
Spaltmall zur Lagerachse und Labytinthdichtung einsetzen.

6.6.2 Wa zen mit Steh- und Hanschlagern
Lagerdeckel Nilosring oder Labyrinth
Abweisnut im Zapfen

6.2. Onpezensroniyie TapaMeTphl PU BHIOOPE OMOPHI 3aBUCST
OT Harpy3Ku ¥ 00J1acTell MpUMeHEHHSI.

6.3. Omnopa cBoOOHOTO X012
Onopa ¢ yBennueHHeiM 3a3opom (C3/C4), omopa 06e3
YIUTOTHEHHS WK C METAJUTMICCKUM YIUTOTHSFOIIUM JIUCKOM;
HE TPUMEHSIOTCSI IOTUMEPHbIC YIUTOTHSIONME MaTeprasl! !
Ilpu Takoii omope He Jaércs 3Ha4YeHHE aOCONOTHOM
MBUTCHETIPOHUIIAEMOCTH.

6.4  Hcnonuenue
TOIITUITHUKOB
VY BanoB ¢ nandamMu HEOOXOAUMO OOpaTUTh BHUMAaHHE Ha
3aJ]aHHBIE TPOW3BOJMUTENEM BEIWYMHBI Ul  ITOATOHKH
MOAIHUITHUKOB. CIHMIIKOM 3aTSHYTOE THE3J0 IOJIIHITHUKA
BeAET K THKEIOMY XOAY TMOIIIUIHUKA, a CIUIIKOM
pacuiataHHOoe K TIOABIKHOCTH Koiell. Pekomenmyemas
moAroHka Ha rarndge cocrasisier h6 / j6.
Y BaioB ¢ BHYTPEHHHM MOJIIMITHUKOM. TOJATOHKA
HETOJIBM)KHOTO MOANIMIIHAKA Ha Bajly cocraBisier hG;
MOATOHKA TUIABAIOIIETO IMOJIIUIIHAKA Ha Baly COCTaBIISET

g6.

IJ1aBarouiero u HCIIOABHXKHOI'O

6.5. Hemocratku 1 npenMyniecTBa
6.5.1. Basel ¢ BHYTpeHHE#H 01TOpoi
- BHYTPEHHSIS OII0pa OrpaHnuyeHa AUaMeTpOM Baja,
- CJIO)KHO OpraHU30BaTh IPOIIECC CMa3KHy;
- YCTaHOBKa BAaJIOB B CTaHWHE TPeOYeT TOYHOTO OTBEPCTHUS
IO/ OIIHITHHK.

6.5.2. Bassl ¢ oropoii Ha nanax u ¢aaHmax
- YCTaHOBKA BaJIOB 3HAYUTEIIHHO MPOIIIE;
- TpebyeTcs COEMUHUTH MITU(HTOM KOPIYC OMOPBI MOCIE
YCTaHOBKH,
- UCIIONTb30BaHNE KOHCTPYKIIUKM CTAHUHBI JOPOTOCTOSIIIE, TaK
Kak JuId MOHTaXka ONOpbl TpeOyroTcsi (pe3epoBaHHbIE
MOBEPXHOCTH;

6.6. Yioraenue mogHuKa

6.6.1. Basel ¢ BHYTpeHHE#H O1TOpoi
- VIUTOTHSIIOUIMH WJIM 3AIMUTHBIA IMCK TPH HENPEPHIBHOM
CMaske,
- NOpH BBICOKOM KOHIIEHTPAIMK MBI [PUMEHEHHE
OJIOKUPYIONIEH KPBIIIKU ¢ HE3HAYUTEILHBIM 3a30POM MEXKLY
OCbI0  MOJUIUIHUAKA W  [PUMEHEHHE  JTaOMPUHTHOTO
YIUIOTHEHUS.

6.6.2. Bassl ¢ oropoii Ha nanax u QiaaHmax
- KpBIIIKa ONOPHI, KOJIBLO WM JA0MPHHTHOE YIUIOTHEHNUE,;
- HaJIM4ue nasa B ande a1 coopa MbLn.
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